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計測用X線CT装置による射出成型品の問題点の検証

金型修正
射出成形金型から試作した部品の CTデータを基に金型 CAD
を修正することができます。

製品内欠陥
気泡やクラック確認、組立品の内部・任意の切断面の検査を
行うことができます。

肉厚解析
製品の厚みの差異をカラーマップで表示することで、十分な
肉厚があるかどうかを検査することができます。

寸法計測
接触式三次元測定機ではアクセスが難しい箇所の測定ができ
ます。

形状比較
内部を含む全体構造での形状比較ができます。対 CAD比、
またはロット違いの製品同士を評価することができます。

繊維配向
繊維の向きや流れ、配向を広視野で観察することができます。
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金型修正
金型修正の反復作業時間を大幅に削減します。

製品
CAD

金型作成・修正

金型 CAD 修正 誤差値の抽出
・反転

設計値 / 実測値比較

試作サンプル 試作サンプル
の測定

製品
量産

製品内欠陥
3方向からの断面 +3Dで検出欠陥の正確な大きさ・位置を表
示可能です。
また検出された欠陥の中で、体積などの値が大きい、または
小さい欠陥を選択的に表示することも可能です。

肉厚解析
通常の肉厚解析だけでなく肉厚比較（CAD 肉厚に対して実測
データが厚いか / 薄いかの解析）も可能です。

CADデータが持つ肉厚 実測データ持つ肉厚

肉厚比較

形状比較

ロット違いの製
品評価には実測
値同士での形状
比較をご提案致
します。

製品の経年変化
評価には、設計
値 / 実測値での
形状比較をご提
案致します。



JP
_6

0
_0

12
_0

0
3

3
I 

  
Pr

in
te

d 
in

 J
ap

an
 

 C
Z-

IV
/2

02
2

本
文
書
の
記
載
内
容
は
、
改
良
、
仕
様
変
更
、
お
よ
び
継
続
的
な
開
発
の
た
め
、
予
告
無
く
変
更
さ
れ
る
場
合
が
あ
り
ま
す
。
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